01.02.2013

UNITESI : Satin Alma Midirlugu
SAYI : 2013/2777
KONU : FIFA U20 Diinya Kupasi Dev Top Alim isi.

SON BASVURU TARIHI : 08 Subat 2013 Cuma Giinii Saat 15.00

Turkiye Futbol Federasyonu Tarafindan FIFA U20 Diinya Kupasi tanitim faaliyetleri icin 9 Adet Dev Top alimi
yapilacaktir. isteklilerin tekliflerini kapal zarf usulii ve dijital tasarimlariile istinye Mah Darugsafaka Cad.
No 45 Kat.2 adresinde mukim Tirkiye Futbol Federasyonu Satin Alma Midirligiine 08 Subat 2013 Cuma
glinii Saat 15.00 e kadar teslim edebilirler.

Detayli bilgi icin ahmeteksi@tff.org mail adresinden veya 0212 3622298 nolu telefondan alabilirler.

S Teklif Sahibi asagida belirtilen belgeleri dosyasinda teslim edecektir:

Tebligat icin adres beyani, telefon numarasi, faks numarasi ile elektronik posta adresi,
Mevzuat geregi kayith oldugu ticaret ve/veya sanayi odasi belgesi,

Teklif vermeye yetkili oldugunu gosteren noter tasdikli imza beyannamesi veya imza sirkiileri,
Referans dosyasi,
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STFF 4734 sayili Kamu ihale Kanununa tabii olmayip, teklifleri degerlendirip degerlendirmemekte,
diledigi istekliye isi vermekte serbesttir.

TFF, so6z konusu teklifleri e-ihale sistemine dahil etme hakkini sakli tutar

TEKLIF KAPSAMI ve TEKNiK SARTNAME

KAPSAM: FIFA U20 Dinya Kupasi Tirkiye 2013, 7 sehir tanitim etkinlikleri icerisinde kullanilmak Gzere 3
Boyutlu Futbol topu alimini kapsar.
YAPILACAK iSLER VE UYGULANACAK ESASLAR;

a. Malzemelerin 6lgileri £ % 5cm toleransli olabilir.

b. Uriinlerde kullanilan boya ve baglayicilar sagliga zararli madde icermeyecektir.

c. Teknik sartname ekine konulan cizimler temsili resmi gostermekte olup, orijinal top goérselinin
aynisin uygulanmasi gerekmektedir

3 BOYUTLU FUTBOL TOPU TEKNIK OZELLIKLERI

a. Yuklenici 9 adet 3 boyutlu teknik 6zellikleri belirtilen malzemeden yapilmis futbol topu temin
edecektir.

b. Yiiklenicinin temin edecegi 9 adet futbol topu min. 250 cm ¢apinda olacaktir Top 6l¢llerinde +%5
cm tolerans olabilir.

c. Toplar zemine monte edilebilir ve idare tarafindan istenilen yerlerinde logo bulunacaktir.

d. Yuklenicinin temin edecegi top renklerini idare belirleyecektir.

e. Polyester malzemeden imal edilecek olan toplarin ici demir konstriiksiyon ve dis ylzeyi boyal ve
sticker kapli olacaktir.

f. 3 boyutlu toplarin teknik gizimi EK-1 de belirtilmistir.
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V.

MALZEME OZELLIKLERI

a. 3 boyutlu toplar polyester malzeme kullanilarak tretilecektir.
b. Tekyuz ve tek hareket bigciminde imal edilecektir.
c. 3 Boyutlu Uriin Yapiminda Kullanilacak Polyester Malzeme Ozellikleri:

Atmosferik Sartlar: Soguk sertlesme yontemiyle, polyester kullanimi sirasinda ortam sicakligi +16 ile
+32 °C arasinda havadaki nem orani ise %80’in altinda olmalidir.

Hammaddelerde istenilen Ozellikler: Kullanilacak polyester ve diger yardimci malzemeler, nihai
Granan kullanilacagl ortama gore secilmis olacaktir. Bu hammaddeler yabanci maddeler ve nem
icermeyecektir.

Uretim Araglarinda istenilen Sartlar: Polyester malzeme iretiminde kullanilan araglar (firga, dlgi
kabi, polyester kabi, kalip, diger puskirtme ve isletme ekipmanlari v.s.) temiz ve amaca uygun
olmalidir. Temizleyici olarak aseton veya metilen klorit kullaniimayacaktir. Temizleme isleminden
sonra solvent ortamdan uzaklastirilacaktir.

Uretim Sonrasi islem: Polyester iriin elde edildikten sonra en yiiksek dayanim degerini kazanmasi
icin 60 °C ile 100 °C sicaklikta birkac¢ saat isitilmalidir. Bu isitma islemi oda sicakliginda baslayip,
belirlenen en yiksek sicakliga ulastiktan sonra isitici kapatilip, 1sitma bélmesinin kapilari agilmadan
kendi halinde yavas yavas sogutulmasi saglanacaktir.

Sivi ve Kati Hal Teknik Detay Tablosu:

Sivi Hal Ozellikler Birim Spesifikasyon Degerleri
Gorinum Berrak
Viskozite cps 400460

Asit Sayisi mgKOH/g Max.25

Kati Madde Miktari % Min.58
Jellesme Siiresi(25°C)* dak. 8+2

Egzoterm Pik(25°C) °C 180420
Stabilite ay 4

(*)Jellesme siiresi ve “Egzoterm Pik’’teyini 50mm ¢apinda bir beherglasa konan 100gr. Regineye 25°C
de %0,25 oraninda %6LIK Kobalt Naftanat ve %2 oraninda %50 aktif metil etil keton peroksit ilave
edilmesinde sonra yapilmalidir.

Sertlesmis Polyester ozellikleri Birim Spesifikasyon Degerleri
Sertlik Barcol Min.42

Egilme Dayanimi kgf/cm? Min.900

Cekme Dayanimi kgf/cm? Min.500

Tasarimin Yapilmasi: Mevcut alan igerisindeki 6lciler dahilinde (1/1) heykel (3 boyutlu Griin)
kompozisyonu tasarimi gorsel hale getirilecektir.

Modelaj Calismasinin Yapilmasi: Tasarimi yapilmis olan heykelin(3 boyutlu tirtin) metal ve ahsap
kullanilarak tasiyici konstriksiyonu yapilarak Gsttinden kil modeli yapilacaktir.

Kaliplama Yapilmasi: Modeli yapilan heykelin (3 boyutlu iriin), montaj ve nakliye asamasinda
kolaylik saglanmasi icin parcali kaliplama sistemi uygulanacaktir. Kalip Malzemesi olarak yiizeyde
herhangi bir tahribat olusumuna engel olmak icin 16 shore elastomerik regine kullanilacaktir.

d. Uygulama 3 asamada yapilacaktir;
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1. ilk asamada detay dokularinin maksimum diizeyde elde edilebilmesi icin elastomerik regine
ylzeyine likit uygulanacaktir.

2. ikinci asamada malzeme tiksotropik olarak organik aletler ile yiizeyde yeterli kalinlik alinciya
kadar uygulama yapilacaktir.

3. Uglincii asamada doékim esnasinda form deformasyonu olusumuna engel olmak icin
polyester esasli malzeme ile ceket tabir edilen ikinci bir kaliplama yapilacaktir.

Do6kim Reginesinin Hazirlanmasi: Dokiimde termoset recine kullanilacaktir. Termoset recinenin
sertlik, dayanim gibi o6zelliklerini arttirmak icin cesitli oran ve tane buyukliklerinde kalsiyum
karbonat (CaCO3) ile magnezyum karbonat (MgCO3) ana dolgu malzemesi olarak katilacaktir. Bu
bilesime cesitli oranlar ve tane biyukliglinde, alev dayanimini arttirmak icin aliminyum hidroksit
(AI(OH)3), vizkositesini arttirmak ve elektriksel yalitkanhgini ve 1si nem dayanimini saglamak igin talk
ve kaolen, renklendirmek igin ise gesitli pigmentler ilave edilecektir.

Dokiim: Dokiim 3 asamada yapilacaktir.

1. Birinci asamada hazirlanan recine tiksotropik olarak kalip yizeyine belirli bir kalinhk
icerisinde uygulanacaktir.

2. ikinci asamada ise yiizeye uygulanan reginenin dayanimin ve darbe emiciligini arttirarak
alkali dayanimini saglayan, yiksek yogunlukta orgl ve bunu destekleyecek kirpilmis cam
elyafi takviyesi yapilacaktir.

3. Son asamada ise ylzey o6lcllerine gore hazirlanan metal konstriiksiyonun baglanti aparatlari
ile beraber dokiimi yapilmis olan pargalara montaji yapilacaktir.

Boyama: Kaliptan g¢ikan Uriin EK-1'de belirtilen orjinal gorsel renklerinde akrilik boya ile
renklendirilip verniklenecektir. Diger logo ve gorseller icin stiker kaplanacaktir.

Montaj: Kaliplardan c¢ikarilan ve cesitli parcalarda Uretilen modellerin baglanti aparatlarinin
birlestirilmesi ile islem sona erecektir.

Ug¢ Boyutlu Futbol Topu: Futbol Topunun montaj alani ankraj sisteminin yerlestirilebilmesi icin
uygun hale getirilecektir. Beton dokilmesi gerekli ise, Yerlestirme/sabitleme icin dokiilecek olan
beton, temele, gelik flanslar kullanilarak montaj yapilacaktir. Futbol Topu igine yerlestirilecek olan
ana iskelet aracilligi ile alt kaideye kaynak ve celik dibeller ile formuna sadik kalinarak
sabitlenecektir.

Cevre Birimleri: Montaj icin gerek duyulmasi halinde, yer altindaki ve lstlindeki delmeyi zorlastiran
beton ve celik engellerin ve altyapi kanallarinin, resmi kuruluslara yazili tespit yaptirilarak, sorumlu
birimler tarafindan kaldirilmasi saglanacaktir.

TESLIMAT TAKViMi;

Yiklenicinin temin edecegi malzemelerin sézlesme kararinin idarece onaylandigi tarihten itibaren 19
takvim giini icerisinde, idarenin belirleyecegi yere, yiklenici firma tarafindan kullanima hazir vaziyette
teslim edilecektir.

TESTLER MUAYENE VE KABUL iSLEMLERI:

Tim modeller %100 g6z muayenesine tabi tutularak teknik sartnameye uygunlugu kontrol edilecektir.
Muayene sirasinda her tiirli arag gereg ve ekipman ihtiyaci ve muayene masraflari yiklenici tarafindan
karsilanacaktir.

Muayene komisyonunun uygun bulmadigi konular ylklenici firma tarafindan giderilecektir.
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Yiklenici 3 boyutlu Grlnleri ambalajlanmis olarak, darbe ve kirilmalara karsi emniyetli bir sekilde
idareye teslim edecektir.

Yiiklenici 3 boyutlu Grlnlerin teslimatini eksiksiz ve hatasiz olarak yapacaktir.

Yiklenici 3 boyutlu urlnlerin hatali ve arizali olmasi halinde yerlerine yirmi takvim glini icerisinde
yenilerini teslim edecektir.

TESLIM SURESI, SEKLI VE YERi:

Yiklenicinin temin edecegi malzemelerin sozlesmenin idarece onaylandig tarihten itibaren 19
takvim ginu igerisinde, idarenin belirleyecegi yere, yiklenici firma tarafindan kullanima hazir vaziyette
teslim edilecektir.

Malzemelerin teslim yeri; idarenin gosterecegi yere teslim edilecektir.

GARANTI SARTLARI:

Teslim edilen biitin malzemeler imalat ve iscilik hatalarina karsi yiklenici firma tarafindan teslim
tarihinden itibaren 1 (Bir) yil, garanti altina alinmahdir.

Garanti suresi disinda, kullanim hatasi harici eksik ve hatali oldugu tespit edilen her bir parga yiklenici
firma tarafindan hicbir lcret talep edilmeksizin 7 (yedi) giin icinde yenileri ile degistirilecektir.

Mucbir (Yangin, Teror saldirisi, Dogal Afet vs.) sebeplerden 6tlirl olusan hasarlar garanti kapsamina
girmez.

DIGER HUSUSLAR

Nakliye sirasinda hasara ugrayan malzeme vyiklenici tarafindan yenileri ile Ucretsiz olarak
degistirilecektir

Malzemelerin teslim siiresi biitiin deneme ve test raporlarinin gergeklesme siiresi ile dikkate alinarak
verilmis olup, yiikleniciler deneme ve test rapor sirelerini 6ne sirerek ek sire talep edemeyeceklerdir.



