04/05/2015

UNITESI : Satinalma Mudurltgi
SAYI :2015/9478
KONU : 6 adet Silikon Model Yapim isi.

SON BASVURU TARIHI :11 Mayis 2015 Pazartesi giinii Saat 15.00

Tirkiye Futbol Federasyonu'nun istanbul ili, Beykoz ilgesi, Riva Kéyii, Cayagzi Mevkii adresinde
bulunan Hasan Dogan Milli Takimlar Kamp ve Egitim Tesisleri’'ne 6 adet silikon model yapimi icin ihale
gerceklestirilecektir.

istekliler, tekliflerini kapali zarf usulii veya posta yoluyla Milli Takimlar Kamp ve Egitim Tesisleri
Cayagzi Kéyu Riva Beykoz/istanbul adresinde mukim Tiirkiye Futbol Federasyonu Satin Alma
Madirligine 11 Mayis 2015 Pazartesi glini Saat 15.00’e kadar teslim edebilirler.

Detayh bilgi ilkerugur@tff.org mail adresinden veya 0216 554 51 00 no’lu telefondan alinabilir.

Uriinler icin, nakliye ve montaj dahil teklif verilecektir.

Teklif Sahibi asagida belirtilen belgeleri dosyasinda teslim edecektir:

a.Tebligat i¢in adres beyani, telefon numarasi, faks numarasi ile elektronik posta adresi,
b.Mevzuat geregi kayith oldugu ticaret ve/veya sanayi odasi belgesi,

c.Teklif vermeye yetkili oldugunu gosteren noter tasdikli imza beyannamesi veya imza sirkileri,

d.Referans dosyasi,

TFF 4734 sayili Kamu ihale Kanununa tabii olmayip, teklifleri degerlendirip degerlendirmemekte,
diledigi istekliye isi vermekte serbesttir. TFF, s6z konusu teklifleri e-ihale sistemine dahil etme hakkini
sakli tutar.

Alinacak Urlinlere ait detaylar asagidadir:

AMAC: Tirk Futbol Tarihine kalici izler birakmis, sporcu kisilikleri, yetenekleri, centilmenlikleri ve
basarilari ile gelecek nesillere 6rnek teskil eden futbol efsanelerini, gérsel imgeler esliginde, yerli ve
yabanci ziyaretgilere saglikli bir sekilde anlatmayi ve aktarmaylr amaglamaktadir. TFF Beykoz-Riva
Hasan Dogan Milli Takimlar Kamp ve Egitim tesislerinde, gelen ziyaretcilere bu futbol efsanelerini en
akilda kalan duruslari ile tanitarak miizenin ziyaret edilmesini saglamaktir.



KAPSAM: Tirkiye Futbol Federasyonu TFF Futbol Mizesi’'nde kullanilmak (zere Tirk futbol
adamlarinin silikon modellerinin yapim isini kapsar.

YAPILACAK iSLER VE UYGULANACAK ESASLAR;

6 futbol adaminin silikon modelleri birebir sekilde yapilacaktir. Kisilerle ilgili bilgilere TFF iletisim
Mudirltgid’nden ulasilabilir.

MALZEME OZELLIKLERI:

1.1. Silikon Modellerin Yapiminda Kullanilacak Malzeme Ozellikleri:

1.1.1. Atmosferik Sartlar: Soguk sertlesme yontemiyle, polyester kullanimi sirasinda ortam sicakhgi
+16 ile +32 C arasinda havadaki nem orani ise % 80’in altinda olmahdir.

1.1.2. Hammaddelerde istenilen Ozellikler: Kullanilacak polyester ve diger yardimci malzemeler,
nihai Grindn kullanilacagl ortama goére secilmis olacaktir. Bu hammaddeler yabanci maddeler ve nem
icermeyecektir.

1.1.3. Uretim Araclarinda istenilen Sartlar: Polyester malzeme iiretiminde kullanilan araglar (fir¢a,
Olcl kabi, polyester kabi, kalip, diger piskirtme ve isletme ekipmanlari v.s.) temiz ve amaca uygun
olmahdir. Temizleyici olarak aseton veya metilen klorit kullaniimayacaktir. Temizleme isleminden
sonra solvent ortamdan uzaklastirilacaktir.

1.1.4. Uretim Sonrasi islem: Polyester iriin elde edildikten sonra en yiiksek dayanim degerini
kazanmasi saglanacaktir.

1.1.5. Sivi ve Kati Hal Teknik Detay Tablosu:

Sivi Hal Ozellikler Birim Spesifikasyon Degerleri
GOrinim Berrak

Viskozite cps 400+60

Asit Sayisi mgKOH/g Max.25

Kati Madde Miktari % Min.58

Jellesme Stiresi(25 C)* dak. 8+2

Egzoterm Pik(25 C) C 180420

Stabilite ay 4



Sertlesmis Polyester ozellikleri Birim Spesifikasyon Degerleri

Sertlik Barcol Min.42
Egilme Dayanimi kgf/cm? Min.900
Cekme Dayanimi kgf/cm? Min.500

1.1.6. Tasarimin Yapilmasi: Mevcut alan icerisindeki 6lctiler dahilinde (1/1) model kompozisyon
tasarimi gorsel hale getirilecektir.

1.1.7. Modelaj Calismasinin Yapilmasi: Tasarimi yapilmis olan modelin metal ve ahsap kullanilarak
tastyici konstriikstiyonu yapilarak Gstlinden kil modeli yapilacaktir.

1.1.8. Kaliplama Yapilmasi: Modeli yapilan silikon modelin, montaj ve nakliye asamasinda kolaylik
saglanmasi i¢in parcali kaliplama sistemi uygulanacaktir. Kalip Malzemesi olarak ylzeyde herhangi bir
tahribat olusumuna engel olmak icin 16 shore elastomerik recine kullanilacaktir.

Uygulama 3 asamada yapilacaktir;

-ilk asamada detay dokularinin maksimum diizeyde elde edilebilmesi icin elastomerik regine yiizeyine
likit uygulanacaktir.

-ikinci asamada malzeme tiksotropik olarak organik aletler ile yiizeyde yeterli kalinlik alinciya kadar
uygulama yapilacaktir.

- Uglincli asamada dékiim esnasinda form deformasyonu olusumuna engel olmak igin polyester esasli
malzeme ile ceket tabir edilen ikinci bir kaliplama yapilacaktir.

1.1.9. Dokim Reginesinin Hazirlanmasi: Doékimde termoset regine kullanilacaktir. Termoset
reginenin sertlik, dayanim gibi 6zelliklerini arttirmak icin gesitli oran ve tane biyukliiklerinde kalsiyum
karbonat (CaCO3) ile magnezyum karbonat (MgCO3) ana dolgu malzemesi olarak katilacaktir. Bu
bilesime ¢esitli oranlar ve tane biyulkliglinde, alev dayanimini arttirmak icin aliminyum hidroksit
(AI(OH)3), vizkositesini arttirmak ve elektriksel yalitkanhgini ve 1si nem dayanimini saglamak igin talk
ve kaolen, renklendirmek igin ise ¢esitli pigmentler ilave edilecektir.

1.1.10. D6kim: Dokiim 3 asamada yapilacaktir.

-Birinci asamada hazirlanan recine tiksotropik olarak kalip ylzeyine belirli bir kalinlk icerisinde
uygulanacaktir.



-ikinci asamada ise yiizeye uygulanan reginenin dayanimin ve darbe emiciligini arttirarak alkali
dayanimini saglayan, yiksek yogunlukta 6rgli ve bunu destekleyecek kirpilmis cam elyafi takviyesi
yapilacaktir.

-Son asamada ise ylizey Olcllerine gore hazirlanan metal konstriksiyonun baglanti aparatlari ile
beraber dokim yapilmis olan pargalara montaji yapilacaktir.

1.1.12. Boyama: Kaliptan ¢ikan model akrilik boya ile renklendirilip verniklenecektir.

1.1.13. Montaj: Kaliplardan cikarilan ve cesitli parcalarda Uretilen modellerin baglanti aparatlarinin
birlestirilmesi ile islem sona erecektir.

1.2. Silikon Model Yapiminda Kullanilacak Silikon Malzeme Ozellikleri:

1.2.1. Tasarimin Yapilmasi: Mevcut alan icerisindeki 6lcller dahilinde (1/1) model kompozisyonu
tasarimi gorsel hale getirilecektir.

1.2.2. Modelajin Yapilmasi: Tasarimi yapilmis olan modelin tasiyici konstriilksiyonunun yapilmasi ve
Ustlinde model macunu ile modelinin yapilmasi.

1.2.3. Kaliplama Yapilmasi: Modeli yapilan modelin, montaj ve nakliye asamasinda da kolaylik
saglamasi icin parcali kaliplama sistemi uygulanacaktir. Kalip malzemesi olarak, ylizeyde herhangi bir
tahribat olusumuna engel olmak i¢in 16 shore elastomerik regine kullanilacaktir. Uygulama 3
asamada yapilacaktir. ilk asamada detay dokularinin maksimum diizeyde elde edilebilmesi icin
elastomerik recine yizeye likit olarak uygulanir. Sonraki asamada ise malzeme tiksotropik olarak,
aletler ile ylzeyde yeterli kalinlik alincaya kadar uygulanacaktir. Son asamada ise, dokiim esnasinda
form deformasyonu olusumuna engel olmak icin polyester esasli malzeme ile ceket tabir edilen ikinci
bir kaliplama yapilacaktir.

1.2.4. Dokim Recinesi Hazirhigl ve Dokiim: Dokiimde, 33 shore platinium esasli elastomerik regine
kullanilacaktir. Elastomerik reginenin i¢ ylizeyine tasiyici olmasi i¢in termoset regine uygulanacaktir.
Termoset recineye sertlik,dayanim gibi 6zelliklerini arttirmak icin cesitli oran ve tane biyukliklerinde
kalsiyum karbonat (CaCO3) ile magnezyum karbonat (MgCO3) ana dolgu malzemesi olarak
katilacaktir.Bu bilesime gene ¢esitli oranlar ve tane buyukligiinde, alev dayanimini arttirmak igin
aliminyum hidroksit (Al(OH)3), vizkozitesini arttirmak ve elektriksel yalitkanhgini ve 1si nem
dayanimini saglamak icin talk ve kaolen, renklendirmek igin ise gesitli pigmentler ilave edilecektir.
Yiizeye uygulanan reginenin dayanimini ve darbe emiciligini artirarak alkali dayanimini saglayan,
yiksek yogunlukta 6rgli ve bunu destekleyecek kirpilmis cam elyafi takviyesi yapilacaktir. Son
asamada ise ylzey olclilerine gore hazirlanan metal konstriksiyonun baglanti aparatlari ile beraber
dokimu yapilmis olan pargalara montaji yapilacaktir.

1.2.5. Boyama: Kaliptan ¢ikan model kendi ten renkleri baz alinarak, elastomerik regineye yapisal
uygunluk icerisinde olan boyalarla boyanacaktir. Kullanilacak boyalar nem ve uv isinlarina dayanim
gostermelidir.

1.2.6. Protez ve Uygulamalar: Modelde kullanilacak goz, dis ve tirnak protezlerinde akrilik veya cam
kullanilacaktir. Sag, sakal, kirpik ve kas uygulamalarinda ise gercek kil kullanilacaktir.



1.2.7. Kostiimler ve Aksesuarlar: Modelde kullanilacak kostiimler ve aksesuarlar idare tarafindan
temin edilecektir.

TESTLER MUAYENE VE KABUL iSLEMLERI:

1. Muayene ve kabul islemleri TFF muayene ve kabul komisyonu tarafindan yapilacaktir.

2. Tim modeller %100 g6z muayenesine tabi tutularak teknik sartnameye uygunlugu kontrol
edilecektir.

3. Muayene sirasinda her tirlii arag¢ gere¢ ve ekipman ihtiyaci ve muayene masraflari yiiklenici

tarafindan karsilanacaktir.
4. Muayene komisyonunun uygun bulmadigl konular ylklenici firma tarafindan giderilecektir.

5. Yiiklenici modelleri ambalajlanmis olarak, darbe ve kirilmalara karsi emniyetli bir sekilde
idareye teslim edecektir.

6. Yiiklenici modellerin teslimatini eksiksiz ve hatasiz olarak yapacaktir.

7. Yiiklenici modellerin hatali ve arizali olmasi halinde yerlerine yirmi takvim glini icerisinde
yenilerini teslim edecektir.

8. Modellerin tasinmasi ve nakliye Ucreti yiiklenici firmaya aittir

GARANTI SARTLARI:

1. Teslim edilen bitin malzemeler imalat ve iscilik hatalarina karsi yiklenici firma tarafindan
teslim tarihinden itibaren 2 (iki) yil, garanti altina alinmalidir.

2. Garanti siresi icinde, kullanim hatasi harici eksik ve hatali oldugu tespit edilen her bir parca
ylklenici firma tarafindan higbir lcret talep edilmeksizin 10 (on) giin icinde onarilacak, onarim
mimkin degilse 45 (kirk bes) giin icinde yenisi ile degistirilecektir

DIGER HUSUSLAR

1. Nakliye sirasinda hasara ugrayan malzeme yuklenici tarafindan 10 (on) gln iginde onarilacak,
onarim miimkin degilse 45 (kirk bes) gin icinde yenisi ile degistirilecektir.

2. Malzemelerin Yiklenici tarafindan Griin tesliminden 6nce yapilacak olan biitin deneme ve
test raporlarinin gerceklesme siiresi ile dikkate alinarak verilmis olup, yikleniciler kendilerine ait
deneme ve test rapor slirelerini 6ne siirerek ek siire talep edemeyeceklerdir.



